MEHRI 2{& Auswahl Zéihnezahl

Yollmateriol

Crverschnift Zaknkeilung @175 Q3060 2325 @250 @375 2300 @8NS 0325 9330 ©I70 D400 @425 D450 @500 ©515 S350 O 570
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Rohre und Profile

Wondiigrka Iohniwilung @ 175 oo D% @Iy 83 23] @33 2350 230 Q400 0435 T4%50 S50 ©O515 O55 o570

o5 3 180 200 250 280 100 kL] 370 350

(:] 4 1ag &0 200 220 120 240 2350 280 280 30 170 350 390 410 440 A50
2.0 5 ne 130 1-31] 180 B0 200 200 220 Firsi] 250 260 180 i3] 130 140 3a0
30 5 160 180 180 200 200 220 220 250 140 2680 ilo 330 140 340
4,0 & 140 L&D 100 170 180 Ied 200 220 230 240 F ap E]4]s]
5.0 B 1230 120 128 140 140 140 &0 180 200 210 220 220
&0 L] 130 140 150 F.%] H:11] (§-s] 190 200
7.0 10 120 130 140 HL-14] g 170 180
8.0 1" 130 nagy 150 Ly 1a
wo 12 130 140 14 150
oo 13 120 130 130 a3
1.0 14 130

Wichfig:  Beim Trennen van Rohren und Profilen ist 2u beachien, doss bai hohen Schnittgoschwindigkaitan [ibar 100 m/min | die nachs grobers
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